Fasser mobil markieren

Laserkennzeichnung gewdhrleistet
Rickverfolgbarkeit von Kegs

Die eindeutige Teilekennzeichnung gewinnt aufgrund der zunehmenden
Digitalisierung von Produktionsprozessen im Zuge von Industrie 4.0 auch bei
der Fertigung von Kegs zunehmend an Bedeutung. Eine besonders sichere,
da prézise und dauerhafte Methode hierfiir ist die Laserbeschriftung. Werden

zudem mobile Lasersysteme statt stationdrer Anlagen eingesetzt, gewéhrleisten
diese gleichermaBen hohe Flexibilitét bei der Integration in bestehende
Fertigungs- bzw. Arbeitsabldufe sowie bei den Einsatzbereichen.

Die Beschriftung eines Kegs stellt
sicher, dass sich jedes Uber seine
gesamte Lebensdauer hinweg an-
hand eindeutiger alphanumerischer
Codes oder 2D-DataMatrix-Codes,
die Informationen zu Typ, Seriennum-
mer, Produktionsdatum, Hersteller
oder Prozessinformationen enthalten,
entlang der gesamten Wertschop-
fungskette llckenlos nachverfolgen
|asst. Davon profitieren nicht nur Keg-
Produzenten, beispielsweise wenn
es um Gewahrleistung geht. Ge-
trankehersteller kdnnen ihre Kegs
anhand der Kennzeichnung identi-
fizieren und erhalten dadurch wert-
volle Informationen fir ihr Keg In-

ventory Management. Verfahren flr
die Kennzeichnung gibt es viele —
von der Aufbringung von Etiketten
Uber Ink-Jet-Verfahren und elektro-
chemische Atzung bis zur Markierung
mit einem Laser.

Integration in
Produktionslinie

Die meisten Beschriftungslaser in der
Industrie arbeiten nach folgendem
Prinzip: Fir die Markierung muss das
zu beschriftende Keg in den Arbeits-
bereich des Lasers transportiert und
dort markiert werden. Dabei stellt die
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sogenannte Schutzumhausung eine
sichere Barriere zwischen den La-
serstrahlen und den Mitarbeitern in
unmittelbarer Umgebung her. Diese
stationdren Laseranlagen leisten zwar
ausgezeichnete Arbeit, was Qualitét,
Prazision und Schnelligkeit anbelangt.
Doch, um einen wirtschaftlichen und
zeitsparenden Markierprozess zu ge-
wabhrleisten, sollten sie direkt in den
Fertigungsprozess integriert werden,
was eine vorausschauende Planung
bedingt. Bei einem Neubau ist dies in
der Regel kein Problem. Eine nach-
tragliche Installation kann jedoch ab-
hangig davon, wie sich die Produk-
tionsinfrastruktur vor Ort darstellt und
wie groB die Laseranlage sein muss,
mit hohem Aufwand verbunden
sein. Im schlimmsten Fall 1asst sich
die Anlage nicht an der gewinsch-
ten Stelle integrieren und muss als
separate Produktionsinsel geplant
werden. Dann missen die Kegs von
der eigentlichen Produktionslinie zur
Laserinsel transportiert — eventuelle
Zwischenlagerung inklusive — und
hier in einem separaten Arbeitsschritt
markiert werden. Dadurch steigen
Logistik- und Zeitaufwand. Der von
vielen Unternehmen angestrebte ho-
he Automatisierungsgrad wird da-
durch beeintrachtigt.
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Mobile Lasermarkierung
als Alternative

Mobile Lasersysteme bieten eine
Lésung, die gleichermaBen fiir Flexi-
bilitdt und Prozesssicherheit wie fur
Zeit- und Kosteneffizienz steht. Der
Clou: Nicht das Produkt kommt zum
Laser, sondern der Laser zum Pro-
dukt. Ein Beispiel hierfir sind die
mobil-mark Lasersysteme. Sie sind
in der Lage, Kegs jeder GroBe und
jedes Durchmessers zu beschriften
- und dies ganz ohne Schutzbrille
oder sonstige SchutzmaBnahmen.
Dafiir besteht das fir Laserschutz
zertifizierte Markiersystem aus einer
mobilen Basiseinheit zur Steuerung
der Prozesse und einer Lasereinheit,
die sich dank individueller Aufsatze
in Kombination mit verschiedenen
Befestigungsoptionen exakt auf die
jeweilige Beschriftungsaufgabe an-
passt.

Die kompakte und leicht zu trans-
portierende Basiseinheit beinhaltet
dabei alle fiir den Prozess notwendi-
gen Komponenten und kann direkt an
eine 220V-Steckdose angeschlossen
werden. Die Integration eines Touch-
screens und eines Barcode-Readers
ermdglicht eine einfache und schnelle
Dateneingabe. Der integrierte Indus-
trierechner speichert alle eingege-
benen Beschriftungsprogramme und
kommuniziet mit marktgéngigen
BUS-Systemen. Zudem kann das La-
sersystem dank der offenen Schnitt-
stellenarchitektur an verschiedene
ERP-Systeme angebunden werden
und lasst sich somit in neue wie in
bestehende Fertigungsprozesse inte-
grieren.

Eindeutige
Nachverfolgbarkeit

Blefa Beverage Systems gehért zu
den weltweit filhrenden Anbietern von
Edelstahlkegs fiir Bier, Wein sowie
Softdrinks. Am Hauptsitz in Kreuztal
beschéftigt das Unternehmen Uber
156 Mitarbeiter und produziert hier
Bier-, Wein- und Softdrinkfasser aus
Edelstahl fir den Weltmarkt. Seit
1968 hat Blefa 30 Millionen Kegs aus
qualitativ. hochwertigem Edelstahl
gefertigt. Daflir werden ausschlieB-
lich Edelstahl-Coils von namhaften
Herstellern mit zertifizierten Qualitats-
sicherungsmethoden verwendet und
diese durch eigene Qualitédtschecks
ergénzt. Auch Blefa setzt fir die Kenn-
zeichnung seiner Edelstahl-Kegs auf
Lasermarkierung und hat sich dabei
fir zwei Systeme entschieden. In der

GroBserienproduktion wird aufgrund
der hohen Taktzahlen am Linienaus-
lauf eine groBe Laseranlage einge-
setzt. Diese beschriftet Edelstahlfés-
ser mit einem 2D-DataMatrix-Code,
der anschlieBend in einer Scanstation
fur die llickenlose Dokumentation ein-
gescannt wird.

,Die eindeutige, dauerhafte Kenn-
zeichnung unserer Kegs ist bei uns
selbstverstandlicher Teil des Produk-
tions- und Qualitdtsmanagement-
Prozesses. Nur so erhalten wir eine
lickenlose Dokumentation vom Edel-
stahl-Coil bis zum fertigen Keg.
Zudem ist der 2D-DataMatrix-Code
ein Qualitdtsmerkmal fur unser 30-
jahriges Garantieversprechen fir je-
des unserer Kegs“, berichtet Jorg
Roeder, Marketingleiter bei Blefa. Auf
Kundenseite fihrt die Kennzeichnung
mit kundenspezifischen 2D-Data-
Matrix-Code zu einer eindeutigen
Nachverfolgbarkeit der Kegs und
einer verbesserten Qualitatssicherung
— beispielsweise kdénnen Kegs, die
aus der Distribution zurlckkommen,
schnell identifiziert werden, um die
Herkunft zu bestatigen und Pfandgut-
schriften zu erstellen. DarUber hinaus
lassen sich dank der gewonnenen
Daten Instandhaltung und Service-In-
tervalle optimieren und exakt planen.

Flexibilitat fur
Kleinserien und Service
Neben den GroBserien — flir die zahl-

reiche Individualisierungsoptionen
zur Verfigung stehen - produziert

Mithilfe eindeutiger Codes wird jedes
Fass rtickverfolgbar. (Foto: Blefa)

Blefa Edelstahlfasser nach Kunden-
wlinschen auch in kleinen Stlickzah-
len. SondergréBen oder individuelles
Branding mit Hochpragung, Sieb-
druck, Farbkennzeichnung, elektro-
mechanischer Atzung und vieles mehr
stehen zur Auswahl. Auch hier dient
der 2D-DataMatrix-Code der eindeu-
tigen Identifizierung. ,,Fir die Kleinse-
rienfertigung wollten wir ein flexibles
Lasersystem, das per Hand von un-
seren Mitarbeitern bedient werden
kann. Zudem musste es in der Lage
sein, sich an die unterschiedlichen
Konturen sowie Abmessungen der
Kegs anzupassen und gleichzeitig
eine stabile sowie hochwertige Kenn-
zeichnung gewahrleisten®, so Roeder.

Bei seiner Suche stieB Blefa vor elf
Jahren auf das mobile Lasersystem
mobil-mark. Eine Starke des Ulmer
Laserspezialisten ist die Entwick-
lung kundenspezifischer L&sungen.
Dafir werden die Anforderungen
sowie die Produktionsbedingungen

Das mobile Lasersystem im Einsatz (Foto: Mobil-Mark)
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analysiert und das Lasersystem exakt
darauf angepasst. Der Vorteil des aus
Basis- und Lasereinheit bestehenden
Systems: Der handliche Laserkopf
kann mit verschiedenen Aufsdtzen
ausgestattet werden, die sich dank
Schnellverschluss zligig auswechseln
lassen. Diese schirmen die Strahlung
sorgféltig ab und konzentrieren sie
auf das Werksttick. Dabei priifen Sen-
soren kontinuierlich, ob der definierte
Ist-Status erreicht ist. Erst dann wird
der Gravurprozess ausgeldst, an-
dernfalls verhindert das integrierte Si-
cherheitssystem die Inbetriebnahme.
Dank dieser Funktion ist das Laser-
system flr Laserschutz und damit
héchste Arbeitssicherheit konzipiert.
Ein Laserschutzraum, -gehduse oder
eine -brille sind nicht nétig. Roeder

Das Ergebnis der Lasermarkierung (Foto: Mobil-Mark)
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erganzt: ,Dieses Prinzip ermdglicht
unseren Mitarbeitern, den abschlie-
Benden Markierprozess optimal und
zeitsparend in ihren Arbeitsablauf
zu integrieren. Sie missen nur den
passenden Aufsatz anbringen und
kénnen mit der Gravur beginnen.“ Im
Vergleich zur Beschriftung mit Etiket-
ten hat die Lasergravur eine hdhere
Lebensdauer und bessere Lesbarkeit
auch bei starker sowie langjéhriger
Beanspruchung der Kegs. Blefa pro-
fitiert dartber hinaus von der Mobi-
litdt des kompakten Lasersystems.
»Wird der Laser in unserem Service-
bereich gebraucht, beispielsweise
um alte Markierungen aufzufrischen,
kénnen wir ihn ohne groBen Aufwand
zum  Einsatzort transportieren“, so
Roeder.

. Arbeiten an drehenden Maschinenteilen:

Schutzgas
fir korrosionsfreie
Edelstahlgravur

2013 ergénzte Blefa den bestehen-
den mobil-mark Laser durch den luft-
gekilhlten Hochleistungslaser mobil-
mark Pulsar HP. Dieser gewahrleis-
tet dank seiner hohen Pulsfrequenz
und Taktung eine noch schnellere so-
wie prazisere Tiefengravur der Edel-
stahl-Kegs.

SWir sind sehr zufrieden mit den
Gravurergebnissen, der Zuverlassig-
keit und der Schnelligkeit des mo-
bil-mark. Um zusatzlich eine héhere
Korrosionsbestandigkeit zu erreichen,
wollen wir das System im nachsten
Schritt erweitern lassen®, so Roeder.
Um die hohen Anforderungen der
Behélterbau- und Lebensmittelbran-
che an ein dauerhaft korrosionsfreies
Gravurergebnis zu erflillen, wird der
Pulsar HP Tiefengravur-Laser auch
modifiziert angeboten. Diese Pro-
duktvariante arbeitet bei der Laser-
gravur mit Schutzgas.

Dabei wird nicht wie sonst Ublich
unter einer Atmosphére aus Luft ge-
arbeitet, sondern stattdessen ein
spezielles Gasgemisch eingeleitet,
das die Korrosion der Tiefengravur
verhindert. Um das bestmd&gliche Er-
gebnis zu erzielen, experimentierten
die Laserspezialisten mit verschie-
denen Prozessgasen wie Argon,
Neon, Stickstoff oder Wasserstoff-
gemischen. Mithilfe eines speziellen
Gasgemischs ist es gelungen, die
Korrosion der Tiefengravur zu verhin-
dern und diese Korrosionsbesténdig-
keit durch Langzeit-Salzsprihnebel-
tests zu belegen. Ein weiterer Vorteil:
Bei Einsatz des Gasgemischs ver-
kirzt sich die Bearbeitungszeit des
Werkstlicks um bis zu 50 Prozent. [

' Schutzhandschuhe ja oder nein?

Schutzhandschuhe sind in der Industrie in vielen
Bereichen vorgeschrieben und sinnvoll, auch an Ma-
schinenarbeitsplatzen. Aber wie sieht es bei Maschi-
nen mit drehenden Teilen aus? Mussen oder diirfen
hier Schutzhandschuhe getragen werden?

Eindeutig nein. An Maschinen mit sich drehenden
Teilen besteht die Gefahr, dass ein Schutzhandschuh
| erfasst wird. Deshalb ist das Tragen von Schutzhand-
schuhen hier untersagt — schlieBlich soll von der Per-

sonlichen Schutzausristung keine zusatzliche Gefahr
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ausgehen. Derzeit existiert keine Norm, nach der unter
unterschiedlichen Kriterien gemessen werden kann,
ob ein Schutzhandschuh, sollte er sich in drehen-
den Maschinenteilen verfangen, so schnell zerreiBt,
dass er die Hand des Handschuhtragers nicht mit in |
die Maschine zieht. Deshalb muss in jedem Fall eine |
Geféhrdungsbeurteilung durchgefihrt werden, um |
zu entscheiden, ob hier noch Schutzhandschuhe zu- |
lassig sind oder ob andere SchutzmaBnahmen zu er- |
greifen waren. (HS) i





